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福建耐水解TPU1180A

发布日期: 2025-09-29

    流动性由于聚醚类TPU醚键内聚能较低，键的旋转位垒较小，随着聚醚相对分子质量的
增加，链更柔顺，其分子链具有高度的柔顺性，故表现出很好的流动性，而聚酯类TPU则稍逊。
（四）各种共混后加工现象的分析两种或多种聚合物能否共混及其共混后共混体系的性能与许多
因素有关，**重要的因素是各种聚合物之间的兼容性。而其共混体系的兼容性又与它们各自的溶
度参数、极性、表面张力、结晶能力、粘度等因素有关。现对此展开以下各项分析：1、酯类与醚
类的共混由于聚醚类TPU内的醚基与聚酯类TPU内的酯基的极性不同，以及分子结构存在差异，而
导致醚基一般在酯基树脂中的兼容性差，所以将两者混合起来就会出现分层现象，另外还与醚键
的分子间作用力有较密切的关系，此外，聚酯的结晶性一般比聚醚的结晶性强很多，故其兼容性
亦较差。但并不是所有的醚类都这样，因为PTMG（聚四氢呋喃）的结晶性和聚酯的结晶性差不多，
因此用PTMG合成的聚醚类TPU与聚酯类TPU的兼容性就稍好一些，在合成过程中是可以进行合成
的，只不过其加工后的各项物理性能还是会**下降，得不偿失，故亦没有必要进行该项共混。由
此可见，醚类与酯类是不能混合在一起进行加工的。
TPU 9370AU 抗微生物; 耐水解性，耐磨。福建耐水解TPU1180A

   因此在加工中应添加抗氧剂及光稳定剂。E-TPUE-TPU被叫做爆米花，属于热塑性聚氨酯
弹性体（TPU）加工后的产品，一方面跟它的结构像爆米花有关，另一方面跟发泡工艺有关。而目
前鞋用E-TPU发泡工艺基本仍以间歇式釜式发泡。关于间歇式釜压发泡，它又分两种方法：一是
分步升温法，二是快速泄压法。其中快速泄压法跟一种老式爆米花机做爆米花的工艺相似。1间歇
式挤出发泡间歇式釜式发泡的工艺流程可概括为：将TPU颗粒、发泡剂以及各种助剂放入密闭发
泡釜内，在一定温度和压力下进行饱和浸渍，然后通过升温或减压的方式制备TPU发泡珠粒。其
中发泡剂一般都是超临界二氧化碳流体，因此又有人叫它超临界发泡。制得E-TPU发泡珠粒后的
成型工艺有两种：水蒸气成型和PU胶粘。而由于环保、减重等因素影响，目前后续的鞋材成型工
艺基本都是水蒸气成型。该工艺做出来的E-TPU发泡倍率在10倍以上，各项性能较好，且设备、
工艺相对简单，但存在成本高、设备须经特殊的防爆处理等问题。2连续式挤出发泡该发泡工艺流
程可概括为：TPU颗粒和助剂熔融混合均匀，往聚合物熔体注入超临界流体，降温、挤出、水下环
切，制得E-TPU发泡珠粒，水蒸气成型,得到E-TPU鞋中底成品。来源：聚氨酯化学、网络等。福
建耐水解TPU1180ATPU 德国拜耳（科思创） 8792 A TPU 德国拜耳（科思创）。

 聚醚型TPU与聚酯型TPU之间所存在的差异，TPU的软质段可使用多种的聚醇，大致上可分为
聚醚系及聚酯系两种。聚醚型(Ether)：**度、耐水解和高回弹性，低温性能好。聚酯型(Ester)：较
好的拉伸性能、挠曲性能、耐摩损性以及耐溶剂性能和耐较高温度。软质段的差异，对物性所形
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成的影响如下：性能比较抗拉强度聚酯系>聚醚系撕裂强度聚酯系>聚醚系耐磨耗性聚酯系>聚醚系
耐药品性聚酯系>聚醚系透明性聚酯系>聚醚系耐菌性聚酯系<聚醚系湿气蒸发性聚酯系<聚醚系低
温冲击性聚酯系<聚醚系主要包括以下内容（一）聚醚型TPU与聚酯型TPU之间所存在的差异（二）
产生差异原因的分析（三）加工过程的差异性比较（四）各种共混后加工现象的分析(一)聚醚
型TPU与聚酯型TPU之间所存在的差异1、生产原料及配方差异（1）聚醚型TPU的生产原料主要
有4-4’—二苯基甲烷二异氰酸酯（MDI）、聚四氢呋喃（PTMEG）、1、4—丁二醇（BDO），其中MDI的
用量约在40%左右，PTMEG约占40%，BDO约占20%（2）聚酯型的TPU生产原料主要有4-4’—二苯
基甲烷二异氰酸酯（MDI）、1、4—丁二醇（BDO）、己二酸（AA），其中MDI的用量约在40%，AA约占35%。

    可以广泛应用于隔离舱、饮水袋、医疗床垫、储油袋、特种箱包、保温箱、食品级围裙、
婴儿围兜、围油栏等产品的生产。2002思嘉集团思嘉创始于2002年，总部位于中国福州晋安区宦
溪镇思嘉工业园，经过18年创新与奋斗，为全球100多个国家及地区的现代交通运输、建筑、户外
休闲、日用品、再生能源、工业、农业、运动等18个领域输送思嘉新材及零甲醛思嘉超能芯地板
产品及专业服务。此次紧急承接的医疗隔离舱用材料生产任务，是来源于客户对思嘉产品品质和
思嘉人的信任。为了尽快供应需求，完成生产任务，近一个月来思嘉紧急协调原料供应、物流运
输、生产工人和机台设备，严格遵守“品质优、客户至上、工艺精湛、科学管理”的思嘉质量方
针，为客户提供生产有效率、品质有保障的服务。
TPU 德国拜耳285 耐磨，韧性良好，高抗冲，通用级。

    在加工中应添加抗氧剂及光稳定剂。E-TPUE-TPU被叫做爆米花，属于热塑性聚氨酯弹性
体（TPU）加工后的产品，一方面跟它的结构像爆米花有关，另一方面跟发泡工艺有关。而目前鞋
用E-TPU发泡工艺基本仍以间歇式釜式发泡。关于间歇式釜压发泡，它又分两种方法：一是分步
升温法，二是快速泄压法。其中快速泄压法跟一种老式爆米花机做爆米花的工艺相似。1间歇式挤
出发泡间歇式釜式发泡的工艺流程可概括为：将TPU颗粒、发泡剂以及各种助剂放入密闭发泡釜
内，在一定温度和压力下进行饱和浸渍，然后通过升温或减压的方式制备TPU发泡珠粒。其中发
泡剂一般都是超临界二氧化碳流体，因此又有人叫它超临界发泡。制得E-TPU发泡珠粒后的成型
工艺有两种：水蒸气成型和PU胶粘。而由于环保、减重等因素影响，目前后续的鞋材成型工艺基
本都是水蒸气成型。该工艺做出来的E-TPU发泡倍率在10倍以上，各项性能较好，且设备、工艺
相对简单，但存在成本高、设备须经特殊的防爆处理等问题。2连续式挤出发泡该发泡工艺流程可
概括为：TPU颗粒和助剂熔融混合均匀，往聚合物熔体注入超临界流体，降温、挤出、水下环切，
制得E-TPU发泡珠粒，水蒸气成型,得到E-TPU鞋中底成品。来源：聚氨酯化学、网络等。
TPU 德国拜耳 385SX 耐磨,透明级，流延膜料。福建耐水解TPU1180A

TPU 德国拜耳（科思创） 2790A 耐磨，食品级。福建耐水解TPU1180A

加第二等份的苯乙烯进行阴离子顺序聚合得到。而TPU一般是二异氰酸酯和多元醇通过本体熔
融缩聚或溶液缩聚得到。从聚合机理上来说，TPE的合成属于阴离子聚合机理，TPU属于缩聚聚合机
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理。硬度控制TPE和TPU都可以调节硬度，都有一定的硬度范围，像TPE的硬度可以在0A-100A范
围变动，而TPU硬度范围则通常是在60A~70D。TPE除了可以调节苯乙烯的含量来控制硬度，还可
以通过乙烯基的加成程度控制硬度。乙烯基少就软，可以软到像PE塑胶袋那种程度，多就硬，因
为Tg高嘛。但值得注意的是TPE基本不单独使用，而常常与多种材料混合使用，像典型的鞋材
用TPE就由30%TPE、30%油类、15%聚苯乙烯、25%的滑石粉或碳酸钙组成。这就使得其硬度调节
手段比较多样。TPU则主要通过调整二异氰酸酯和多元醇的比例来调节硬度，通常是单独使用，或
搭配少量的助剂使用。图上海恒安TPU材料区分方法TPE和TPU的性能颇为相似，**靠肉眼是没法
区分的，但通过一些简单的方法可以加以区分。1用手捏一捏用手捏，主要看看弹性恢复能
力。TPE弹性恢复比较慢，TPU弹性恢复比较快，因为TPU的材料结构为聚合物均相结构，属于聚合
物树脂类。而TPE则是多组分共混而成的多相结构聚集的合金材料。福建耐水解TPU1180A

苏州金钥匙塑化有限公司位于浮桥镇新港中路2号8-5幢09室，交通便利，环境优美，是一家
贸易型企业。公司是一家有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的
职工队伍，努力为广大用户提供高品质的产品。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；
以保持行业优先为目标，提供高品质的DMDA-8008H，奇美 PA-765A，杜邦101L NC010， PC 科思
创  2805。金钥匙塑化顺应时代发展和市场需求，通过高端技术，力图保证高规格高质量
的DMDA-8008H，奇美  PA-765A，杜邦101L  NC010，  PC  科思创 2805。


